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Kästchen mit Fingerzinkung – Arbeitsschritte
1
Beschreibe die Arbeitstechniken auf den Bildern. Verwende Fachbegriffe.
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Zuerst werden alle Teile des Kästchens mit dem

Schreinerdreieck gekennzeichnet. Mit einem spitzen

Bleistift wird dann die Materialstärke unter Zuhilfenahme

des Gegenstückes angerissen.

Für die 3-er-Teilung am Zinkenbrett wird mit dem

Stahllineal ein Maß gewählt, das sich gut durch 3 teilen

lässt, und dann angezeichnet.






Mit dem Schreinerwinkel wird dann bis zur Markierung der

3 Teile eine Verbindung gezogen, sodass die Breite nun

drei gleich große Teile hat. Danach markieren wir noch den

Zinken.


Das Zinkenbrett senkrecht einspannen  und dann mit der

Japansäge den Zinken einsägen. Es muss darauf geachtet

werden, dass immer auf der Abfallseite gesägt wird.






Das Brett wird nun mit einer Schraubzwinge auf eine

Unterlage gespannt. Eine Zulage, die genau am Riss des

Zinkens liegt, hilft dir, den Zinken gerade und genau

auszustemmen.
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Mit einem scharfen Stemmeisen wird nun die sogenannte

Brüstung erstmal gerade geschnitten.
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Das Stemmeisen wird nun leicht schräg gehalten, sodass 

der Zinken leicht hinterstemmt wird. Das Innere des

Zinkens liegt somit etwas tiefer als die Brüstung.
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Ein kleiner Steg sollte beim Ausstemmen stehen bleiben,

damit das Zinkenbrett später beim Umspannen nicht

federt. Es ist darauf zu achten, dass die Spiegelseite des

Stemmeisens nach oben zeigt.
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Auf dieselbe Art und Weise wird nun die zweite Seite

ausgestemmt.
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Wenn der Zinken fertig ausgestemmt ist, wird er mit dem

Stemmeisen verputzt. Es ist darauf zu achten, dass beide

Hände am Stemmeisen sind und das Werkstück immer

eingespannt ist.
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Mit einem spitzen Bleistift wird der Zinken auf das

Fingerteil übertragen. Es muss unbedingt auf das

Schreinerdreieck geachtet werden.
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Der übertragene Finger wird nun mit dem Schreinerwinkel

auf alle Seiten übertragen.
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Die abfallenden Teile werden jetzt wieder gekennzeichnet.
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Bei einer dreiteiligen Fingerzinkung können wir die Finger 

komplett aussägen. Bei 5- oder 7-teiligen Zinkungen 

müssen die inneren Zinken natürlich wieder ausgestemmt 

werden.
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Auf diese Art und Weise werden nun alle Teile aneinander 

angepasst und alle Teile des Kästchens hergestellt.
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Mit einem Schleifklotz werden nun die Innenseiten des 

Werkstücks bis zu einer Körnung von ca. P150 geschliffen. 

Es ist darauf zu achten, dass das Werkstück beim 

Schleifen immer eingespannt ist.


[image: image17.jpg]


Nach dem Auftragen des Leims muss darauf geachtet

werden,  dass die Leimzwingen nicht an den Zinken oder

den Fingern angesetzt werden. Die Verbindung kann sonst 

nicht zusammenrutschen.
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Durch das Messen der Diagonalen wird sichergestellt, dass 

alle 4 Ecken im rechten Winkel zueinander stehen.
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Nach dem Aufleimen des Bodens wird nun der komplette 

Kasten außen verschliffen. Wenn nur ein Kasten gefertigt 

werden soll, kann jetzt mit der Oberflächenbehandlung 

begonnen werden.
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