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Fingerzinkung -

stchen fiir Essig und 01

Arbeitsschritte:

1. Abldngen der Halzer
+ Wi du Holzisten genou absGgen baw abigngen
Konnst host duimTechnikunterricht der. Kosse.
schongelernt.
+ Die benigten Mofie kannst dudirselbst rrech-
nen Oberprie iejedoch unbedingt vor den wek-
teren Arbeitsschritten.

2. Anreifien der Materialstarke und Kennzeichnen
mit dem Schreinerdreieck
+ DieTiefe der Zinken entspricht der Motericlstorke.
Sokonnst du die Moteriaistérke genau aufollen
Teilen onreifien.
- Die Morkierung mit dem Schreinerdreieck macht
die Loge deinerTell eindeuti.

3. Einteilen der Zinken

+ Inunserem Beispiel wollen wir eine 3 teiige
Fingerzinkung herstellen. Das Holz hot hier eine
Breite von somm.

+ Do50mm geteiitdurch 3 ine unendiiche Zoh
ergibt, missen wiruns ein Maf suchen, o sich
‘qutdurch 3 teflen asst. Hier wohlenwir 60mm.

+ Bei 20mm und 40mm machst du eine Meine.
Markierung.
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4. Anreifen der Zinken
+ Mit dem Schreinerwirkel reiBt du nun die Zinken
an. Dos Prinzip dieser Einteilung it dasjenige der
Poralleverschiebung in der Mathematik.

5. Markieren der herausfallenden Teile
* Mit einem Blestift morkierst du nun die eile,
die herausfollen werden. Beieiner 3 teiligen
Fingerzinkung istes nur dos mittlre Tei.

6. Sagen des Zinkenteils
+ Spanne dein Werkstiic serkrecht ein. Dam
konnst du mit der Jopon- oder Feinsoge die
Zinkenteile einsigen. Achte darauf,doss du sehr
enou am Strich im Abfollel obeitest. Dein Riss
solitenun noch gon leicht 2 sehen sein.

Ss9en des Znkemels

7. Ausstemmen des Zinkenteils
+ Bevor du it dem Ausstemmen beginnst, musst
du dein Werkstiick mit einer Unterlage und einer
Zuloge out der Werkbonk befestigen.
- Spanne die Zulage so,dass du deinen Riss gerade
Pocherkennst

‘Encponmen dos erksicks
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+ Lege jetzt e Spiegelseite deines Stemmeisens
‘genou onund gib einen Keinen Schlag mit dem
Kidpfelouf dos Stemmeisen.

Jetat ippst du das Stemmeisen etwas von der
lage wed, sodoss dein Zinken etwas hinterstemmt
(6:h.etwas noch innen gestemmy) wird. Dannwird
die Zinkung hier spéter keine Licken oufweisen.

Du st einen kieinen Steg stehenund stemmst
dosZinkenteil wie ouf Abb 11 bis zur Halfe ous.
Achte dorouf,doss dos Stemmeisen mit der Spie-
gelseite noch oben zeigt

—v 4

Noch dem Ausstemmen der esten Halfte soltte
ein Steg wie ouf dem Bil stehen bleiben, domit
dos Brett, wenn esumgesponnt wird, beim Stem-
men nicht federt

R Ao

9 Brechlogen desStommatsens.

10 Hnterstemmen des Znkers

1. Ausstermmen desZinkens i ur Hole

12 Beossen ies Stoges
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+ Noch dem Umsponnen stemmst du den Zinken
fertiq us. Hier muss kein Steg mehr stehen biei-
ben Achte wiederum dorauf,doss du das Stemm:
cisen gerodeansetztund domn hinterstemmst.

« Wenn Ungenauigkeiten aufgetreten sind, kanmst
du dein Werkstickjetzt mit dem Stemmeisen ver
bessern.In der Fochsprache sagt man verputzen".

« Holte beim Stemmen unbedingt die Hinweise zur
Arbeitssicherheit (- 5.69) en.

. Anreifien des Fingerteils
+ Stelle nun das fertig verputzte Zinkenteil ouf dos
possende Fingertei, kontrolfere mit dem Schre-
nerdreieckund reiBe es genou an. Achte dorauf,
doss die Spitze deines Bleistifts genou den Finger
markdert.

+ Winkle den Riss ouf lle Seiten um. Die Bankzonge
hift dir, beide Hande frei zu hoben

- Markiere wieder die abfollenden Teile deiner
Fingerzinkung.

13 Ausstommen des Zinkens

0 Vorputznt ds Werksticks

16 Morerendorherusfotenden ke
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9. Aussagen des Fingerteils
+ Spanne zum Sagen des Fingerteils dein Werkstick
in die Bonkzange ein und sage zundchst senkrecht
und dann woagrecht den Finger ous. Bei einer
3uelligen Fingerzinkung wird das Angerteil nur
gesagt, nicht gestemmt.

10. Schleifen der Innenseiten
= Wenn du ale Teile gessgt hstund sie zusom-
menpossen,kannst du die Inmenseiten schieifen.
Diese wirst du noch dem Verleimen der Kiste nur
noch schwer erreichen komnen.

11, Verleimen des Kastchens

« Streiche olle Teile der Fingerzinkung mit Leim

= Beim Spannen der Zinkung achtest du dorouf,
dass Finger und Zinken felsind, domit sich die
Verbindung 2usommenschieben kann.

« BeimVerieimen Uberprifst du die Rechtwinklg-
Keit des Kastchens. Am einfachsten geht dos
ber die Kontrolle der Diogonolen. Wen diese.
gleich ang sind, st dos ganze Werkstackim
rechten Winkel

| 25

20 Korerolle derRechtwinkligket
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12. Fertigung des Griffes
+ Wenn der Boden geschiffen und aufgeleimtist,

schieifst du dos Kastchen ouen und brichstalle:

Kanten

- Dann erstellst du 2undchst einen Entwurt und
eine Fertigungszeichnung, wie dein Griff cusse-
en solte und Ubertrogst hn au dein Holz.Du
kemnstolle Arbeitsweisen fr die Fertigung def
es Gfes.

+ DukBnntest nun durch eine Dibelung den Griff
it dem Korpus (- Fochbegif fir den Kasten)
verbinden.Viellichtfindest cu ouch noch eine
‘ondere At die beidenTeile zuverbinden.

13. Oberflachenbehandlung des Werkstickes
+ Wende nun eine geeignete Beschichtung fur
dein Werkstick an.Die Tabelleauf S, 7ohilft
dirdabei.Im Beispiel wurde die Oberfloche.
gewachst.

e ———

22 Bonvender Dubelcher fr den Gt

23 Onertochenbehandung des Kastchens

Fertigist dein erstes Werkstiick
mit einer Fingerzinkung!




